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TC.

MİLLİ EĞİTİM BAKANLIĞI

MESLEKİ VE TEKNİK EĞİTİM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ
METAL YÜZEY BOYAMA DALI
(Kalfalık Sınavı Değerlendirme Kriterleri)


	Adayın Adı ve Soyadı: 
	        Sınav Tarihi:

	T.C. Kimlik No:
	        Sınav Süresi:   En fazla 90 Dakika

	Adayın Kayıtlı Olduğu Merkez:
	        Sınav Başlama Saati:    

	Ölçme Değerlendirme Yeri:        

	Uygulama Sorusu: 

	BECERİ SINAV DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ


	Değerlendirme PUANI
	Aldığı Not

	A. ÖN HAZIRLIK
	
	

	İş Güvenliği Kurallarına uygun kişisel koruyucu donanımları kullanır.
	5
	

	Çalışma ortamının güvenlik tedbirlerini alır. 
	4
	

	Çalışma için gerekli el aletleri, anahtar, aparat, cihaz, donanım ve sarf malzemeleri hazırlar.
	4
	

	Dökülme ve sızıntılara karşı kullanılacak donanım malzeme ve ekipmanları hazırlar
	2
	

	B.   UYGULAMA AŞAMASI                                                                                                      

	B.1.  KOMİSYON TARAFINDAN BELİRLENEN METAL BİR İŞ PARÇASI YÜZEYİNİ HAZIRLAYARAK

KABİNDE/FIRINDA ASTAR BOYA UYGULAMASI YAPINIZ.
	
	

	Yüzeyi makine zımparaları / el zımparaları kullanarak mekanik olarak temizler. 
	5
	

	Metal iş parçasının malzemesine uygun (Çelik / Alüminyum / Çinko alaşımları / Gözenekli dökümler) kimyasal temizleme ( Solvent ile silme / Solvent daldırma / Solvent buharı / Deterjanlar / Asit ile temizleme yöntemlerinden birini kullanarak) yapar.
	5
	

	Yüzeyi mumlu bez ile siler.
	1
	

	Astarlama macununda jelleşme, bozulma olup olmadığını kontrol eder.
	1
	

	Macunu kutusunun içinde iyice karıştırır.
	2
	

	Hazırlanan karışım ile yüzey dolgu işlemi yapar.
	7
	

	Sürülen macunun kuruması bekler.
	2
	

	Macun dolgu uygulaması yapılan bölümü zımparalar.
	7
	

	İnce zımparalamadan önce kontrol boyası kullanır.
	2
	

	Kullanılacak uygun astar karışımı inceltici (tiner) kullanarak hazırlar.
	2
	

	Uygun meme çapında astar tabancası seçimi yapar. 
	2
	

	Hazırlanan karışımı, uygun süzgeçle süzerek boya püskürtme tabancası deposuna doldurur
	2
	

	Boya püskürtme tabancasına hava bağlantısı ve hava ayarı yapar.
	2
	

	Kompresörün ayar ve kontrollerini yapar.
	2
	

	Boya püskürtme tabancasının boya miktarı ayarı yapar
	4
	

	Boya püskürtme tabancasının pistole ayarı yapar
	3
	

	Pistole temiz bir yüzeyde kontrol eder
	3
	

	Astarlanacak yüzey üzerine uygun mesafeden uygulama yapar
	4
	

	Bindirme kurallarına uyarak yüzeyin tamamını astarlar
	12
	

	Verilen işi süresi içinde tamamlar.
	7
	

	TOPLAM
	75
	

	B.2.  KOMİSYON TARAFINDAN BELİRLENEN METAL BİR İŞ PARÇASI YÜZEYİNİ HAZIRLAYARAK

KLASİK YÖNTEMLE FIRÇA/RULO KULLANARAK ASTAR BOYA UYGULAMASI YAPINIZ.
	
	

	Yüzeyi makine zımparaları / el zımparaları kullanarak mekanik olarak temizler. 
	5
	

	Metal iş parçasının malzemesine uygun (Çelik / Alüminyum / Çinko alaşımları / Gözenekli dökümler) kimyasal temizleme ( Solvent ile silme / Solvent daldırma / Solvent buharı / Deterjanlar / Asit ile temizleme yöntemlerinden birini kullanarak) yapar.
	5
	

	Yüzeyi mumlu bez ile siler.
	2
	

	Astarlama macununda jelleşme, bozulma olup olmadığını kontrol eder.
	3
	

	Macunu kutusunun içinde iyice karıştırır.
	3
	

	Hazırlanan karışım ile yüzey dolgu işlemi yapar.
	7
	

	Sürülen macunun kuruması bekler.
	4
	

	Macun dolgu uygulaması yapılan bölümü zımparalar.
	7
	

	İnce zımparalamadan önce kontrol boyası kullanır.
	4
	

	Kullanılacak uygun astar karışımı inceltici (tiner) kullanarak hazırlar.
	4
	

	Klasik yöntemle astar boya uygulaması sırasında fırça / rulo doğru teknikle kullanır.
	5
	

	Klasik yöntemle fırça / rulo kullanarak astar boya uygulaması yapar.
	15
	

	Son kontrolleri yapar.
	4
	

	Verilen işi süresi içinde tamamlar.
	7
	

	TOPLAM
	75
	

	C. UYGULAMA SONRASI İŞLEMLER
	
	

	Çalışma alanını, kullanılan alet ve donanımları düzenler.
	4
	

	Dönüştürülebilen malzemelerin geri kazanımı için gerekli ayırma ve sınıflandırma işlemlerini yapar. 


	3
	

	Kullanılan atık malzemeleri kurallarına uygun depolar.
	3
	

	TOPLAM
	100
	

	Notlar / Görüşler:
	

	Sınav Yapıcının Adı Soyadı İmza:
	


* Bu Form her bir sınav değerlendiricisi tarafından ayrı ayrı doldurulur. Verilen puanlar Sınav Sonuç Tutanağına yazılarak ortalaması alınır.

** Sınav sırasında adayın kendisine, çevresine ve işe zarar verebileceği durumların oluşması halinde değerlendiriciler tarafından gerekli uyarılar yapılarak önlem alınması sağlanır. Bu durumda değerlendiriciler, adayın sınava devam ettirilip ettirilmeyeceğine karar verir.
*** Aday uygulama aşamasında B.1, B.2 bölümlerinden bir tanesinden sınava alınacaktır.

	İSG EKİPMANLARI

	KİŞİSEL KORUYUCU DONANIMLAR

(Aday tarafından temin edilecektir.)

	İş elbisesi

	Çelik burunlu ayakkabı

	İş ve kaynakçı eldiveni

	Deri kaynakçı önlüğü

	Deri kolluk

	Kaynak maskesi ve gözlüğü

	Koruyucu gözlük

	Emniyet Kemeri

	Baret

	B.1. MAKİNA TECHİZAT LİSTESİ 

	1.Boya hazırlama kabı


	

	2.Spatula
	

	3. Boya tabancası
	

	4. Hava Kompresörü
	

	5.Boya fırını / kabini
	

	6.Tabanca yıkama makinesi 
	

	7.Zımpara makinesi
	

	8.Ölçü çubuğu
	

	9.Viskozite kabı
	

	B.1. SARF MALZEME LİSTESİ 
	ADET

	Temizleyici tiner
	1

	Mumlu bez
	1

	Metal yüzey astar boyaları
	250 gr

	Maske
	1

	Zımpara
	10

	Macun
	1 Kutu

	B.2. MAKİNA TECHİZAT LİSTESİ

	1.Boya hazırlama kabı



	2.Spatula

	3.Zımpara makinesi

	4.Ölçü çubuğu

	B.2. SARF MALZEME LİSTESİ 
	ADET

	Temizleyici tiner
	1

	Mumlu bez
	1

	Metal yüzey astar boyaları
	250 gr

	Maske
	1

	Zımpara
	10

	Macun
	1 Kutu

	Fırça
	1

	Rulo
	1

	· Sarf malzemeleri miktarı bir aday için belirlenmiştir.


	

	
	


