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TC.

MİLLİ EĞİTİM BAKANLIĞI

MESLEKİ VE TEKNİK EĞİTİM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

METAL YÜZEY BOYAMA DALI
(Ustalık Sınavı Değerlendirme Kriterleri)


	Adayın Adı ve Soyadı: 
	        Sınav Tarihi:

	T.C. Kimlik No:
	        Sınav Süresi:   En fazla 60 Dakika

	Adayın Kayıtlı Olduğu Merkez:
	        Sınav Başlama Saati:    

	Ölçme Değerlendirme Yeri:        

	Uygulama Sorusu: 

	BECERİ SINAV DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ
	Değerlendirme
	Aldığı Not

	A. ÖN HAZIRLIK
	
	

	İş Güvenliği Kurallarına uygun kişisel koruyucu donanımları kullanır.
	5
	

	Çalışma ortamının güvenlik tedbirlerini alır. 
	4
	

	Çalışma için gerekli el aletleri, anahtar, aparat, cihaz, donanım ve sarf malzemeleri hazırlar
	4
	

	Dökülme ve sızıntılara karşı kullanılacak donanım malzeme ve ekipmanları hazırlar
	3
	

	       B.   UYGULAMA AŞAMASI
	
	

	B.1.KOMİSYON TARAFINDAN BELİRLENEN ASTAR BOYALI METAL BİR İŞ PARÇASI YÜZEYİNDE PÜSKÜRTME YÖNTEMİNİ KULLANARAK FIRIN/KABİN’DE BOYA UYGULAMASI YAPINIZ.
	
	

	Metal iş parçasının malzeme ve kullanılacağı yere uygun boya ( Yağlı / Sentetik / Selülozik / Hava Kurumalı ) seçimini yapar.
	4
	

	İstenen renge uygun opak / metalik /sedefli boya karışımını hazırlar.
	6
	

	Yüzey üzerinde doğru rengi ayarlama uygulaması yapar.
	6
	

	Boya sprey tabancası ayar ve kontrollerini yapar.
	5
	

	Kompresörün ayar ve kontrollerini yapar.
	8
	

	Boya püskürtme tabancasının pistole ayarını yapar.
	5
	

	Boya kabinini/FIRINI boyaya hazırlar.
	8
	

	Solvent Bazlı Opak/Metalik Boya uygulaması yapar. /Su Bazlı Opak/Metalik Boya uygulaması yapar.
	15
	

	Son kontrolleri yapar.
	5
	

	Boya hatalarını (Boya akması, Köşeler, Boyanmayan yüzeyler vb.) düzeltir. 
	5
	

	Verilen işi süresi içinde tamamlar.
	8
	

	TOPLAM
	75
	

	B.2.  KOMİSYON TARAFINDAN BELİRLENEN ASTAR BOYALI METAL BİR İŞ PARÇASI YÜZEYİNDE KLASİK YÖNTEMLE FIRÇA/RULO KULLANARAK BOYA UYGULAMASI YAPINIZ.
	
	

	Metal iş parçasının malzeme ve kullanılacağı yere uygun boya ( Yağlı / Sentetik / Selülozik / Hava Kurumalı ) seçimini yapar.
	5
	

	İstenen renge uygun opak / metalik /sedefli boya karışımını hazırlar.
	7
	

	Yüzey üzerinde doğru rengi ayarlama uygulaması yapar.
	7
	

	Boya uygulaması yapılacak ortamın (Isı, nem, rüzgar vb.) kontrollerini yapar.
	5
	

	Boya uygulaması yapılacak yüzeyin pürüzlülük değerlerine uygun ( Kaç kat boya uygulaması yapılacak) karar verir.
	4
	

	Klasik yöntemle boya uygulaması sırasında fırça / rulo doğru teknikle kullanır.
	7
	

	Klasik yöntemle fırça / rulo kullanarak boya uygulaması yapar.
	15
	

	Boyama işlemi sırasında katlar arasında boya kuruma süresine dikkat eder 
	5
	

	Son kontrolleri yapar.
	5
	

	Boya hatalarını (Boya akması, Köşeler, Boyanmayan yüzeyler vb.) düzeltir.
	7
	

	Verilen işi süresi içinde tamamlar.
	8
	

	TOPLAM
	75
	

	B.3.  KOMİSYON TARAFINDAN BELİRLENEN ASTAR BOYALI METAL BİR İŞ PARÇASI YÜZEYİNDE ELEKTRO-STATİK (TOZ) PÜSKÜRTME YÖNTEMİ İLE BOYA UYGULAMASI YAPINIZ.
	
	

	Kompresörün hava basıncı ayar ve kontrollerini yapar.
	3
	

	İstenen renge uygun kuru (toz) boyayı kompresörü kullanarak toz boya deposuna doldurur.
	4
	

	Boyanacak parçanın kalınlığı ve malzeme çeşidine göre tabancanın kumanda modülünden (hava basıncı, boya çıkışı ve voltaj) ayarlarını yapar.
	7
	

	Geniş yüzeyler, dar yüzey ve köşeler için tabanca ayarını yapar.
	5
	

	Boya kabinini/fırınını çalıştırır.
	4
	

	Boyanacak parçayı kabin içine yerleştirir.
	3
	

	Uygun mesafede yelpaze şeklinde boyayı malzeme yüzeyine püskürterek Elektro - statik devre yardımıyla boyar.
	14
	

	Sıcaklık zaman eğrisini kullanarak fırın ısısı ve çalışma süresini ayarlar.
	4
	

	Parçayı fırına sürerek uygun zaman ve sıcaklıkta pişirir.
	7
	

	Pişirme işleminden sonra parçayı dışarı çıkararak kendi halinde soğumasını sağlar.
	4
	

	Son kontrolleri yapar.
	5
	

	Boya hatalarını (Boya akması, Köşeler, Boyanmayan yüzeyler vb.) düzeltir.
	7
	

	Verilen işi süresi içinde tamamlar.
	8
	

	TOPLAM
	75
	

	Notlar / Görüşler:
	

	Sınav Yapıcının Adı Soyadı İmza:
	


* Bu Form her bir sınav değerlendiricisi tarafından ayrı ayrı doldurulur. Verilen puanlar Sınav Sonuç Tutanağına yazılarak ortalaması alınır.

** Sınav sırasında adayın kendisine, çevresine ve işe zarar verebileceği durumların oluşması halinde değerlendiriciler tarafından gerekli uyarılar yapılarak önlem alınması sağlanır. Bu durumda değerlendiriciler, adayın sınava devam ettirilip ettirilmeyeceğine karar verir.

*** Aday uygulama aşamasında B.1, B.2, B.3 bölümlerinden bir tanesinden sınava alınacaktır.

	İSG EKİPMANLARI

	KİŞİSEL KORUYUCU DONANIMLAR

(Aday tarafından karşılanacaktır.)

	İş elbisesi

	Çelik burunlu ayakkabı

	İş ve kaynakçı eldiveni

	Deri kaynakçı önlüğü

	Deri kolluk

	Kaynak maskesi ve gözlüğü

	Koruyucu gözlük

	Emniyet Kemeri

	Baret

	MAKİNA TECHİZAT LİSTESİ B.1 

	1.Boya hazırlama kabı


	

	2. Renk terazisi
	

	3. Boya tabancası
	

	4. Hava Kompresörü
	

	5.Boya fırını/kabini
	

	6.Tabanca yıkama makinesi 
	

	7.Zımpara makinesi
	

	8.Ölçü çubuğu
	

	9.Viskozite kabı
	

	SARF MALZEME LİSTESİ B.1
	ADET

	Temizleyici tiner
	1

	Mumlu bez
	1

	Çeşitli renkte boyalar
	250 gr

	Maske
	1

	MAKİNA TECHİZAT LİSTESİ B.2

	1.Boya hazırlama kabı



	2. Renk terazisi

	3.Zımpara makinesi

	4.Ölçü çubuğu

	5.Viskozite kabı

	SARF MALZEME LİSTESİ B.2
	ADET

	Temizleyici tiner
	1

	Mumlu bez
	1

	Metal yüzey boyaları
	250 gr

	Maske
	1

	Zımpara
	10

	Fırça
	1

	Rulo
	1

	MAKİNA TECHİZAT LİSTESİ B.3

	1.Boya deposu

	2.Elektro-statik boya tabancası

	3. Boya kabini / boya fırını

	4. Boya eleği

	5. Kompresör


	SARF MALZEME LİSTESİ B.3
	ADET

	Temizleyici tiner
	1

	Mumlu bez
	1

	Elektro – Statik boyama için toz boya
	1 kg.

	Maske
	1

	Zımpara
	10

	· Sarf malzemeleri miktarı  bir aday için belirlenmiştir.


	

	
	


